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1. Uvod

Toto stavebni technické osv&déeni (dale jen ,STO*) bylo vydano autorizovanou osobou AO
224 na zakladé zadosti vyrobce o soucinnost pii posouzeni shody jeho stavebniho vyrobku
podle nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb., nafizeni vlady
&. 215/2016 Sb. a nafizeni vlady &. 119/2024 Sb. (dale jen ,NV 163*) vzhledem k neexistenci
uréenych norem nebo technickych predpis konkretizujicich z hlediska uréeného pouZiti
vyrobku ve stavbé zakladni poZadavky, které se na tento vyrobek vztahuji. Vymezuje
technické vlastnosti vyrobku, jejich urovné a postupy jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim
pozadavkim uvedenym v pfiloze &. 1 NV 163 a uréuje rozsah pouZiti vyrobku ve stavbé.

Zadatel ve smyslu § 13a NV 163 pozadal o ovéfeni vlastnosti vyrobku, které jsou stanoveny
pro pouziti ve stavbé zvlastnim pravnim predpisem (zékon &. 183/2006 Sb., o uzemnim
planovani a stavebnim fadu — stavebni zakon, ve znéni pozdéjSich pfedpisl a provadécich
vyhlasek).

2. Identifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvéd&eni vydava Autorizovana osoba AO 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobk( byla AO 224 udélena
Rozhodnutim UNMZ &. 11/2023 ze dne 7. 8. 2023. Identifikacni data AO 224 jsou
nasledujici:

Institut pro testovani a certifikaci, a.s.

Tfida Tomase Bati 299, Louky

763 02 Zlin

Ceska republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

telefon 577 601 612, fax 577 104 855, e-mail director@itczlin.cz

3. Identifikace zadatele a vyrobce

3.1. Identifikace zadatele

Zadost o soudinnost pfi posouzeni shody podala spole¢nost RUBIDEA CZ s. r. 0., zabyvajici
se prodejem (distribuci) stavebnich vyrobkd. Identifikani data Zadatele:

RUBIDEA CZ s. r. o.

Krajinska 499/14

460 01 Liberec

Ceska republika

IC: 25759698

DIC: CZ25759698

telefon 731 425 777, e-mail m.jebavy@rubidea.cz

3.2. ldentifikace vyrobce

Vyrobcem posuzovaného vyrobku je spole¢nost Ningbo IPC Piping Systems Co., Ltd., Cina.
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4. Identifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stavbé
4.1. Identifikace a popis vyrobku

H-LINE INOXPRESS 304 GAS, nerezovy systém trubek a tvarovek pro rozvody plynu.
Systém se spojuje lisovanim, typ lisovaciho spoje ,V- profil*, d 15 x 1,0 mm, d 18 x 1,0 mm,
d22x1,2mm,d28x1,2mm,d35x1,5mm, d42x 1,5mm, d 54 x 1,5 mm.

Trubky vyrobeny svafovanim z nerezovych ocelovych pasu (EN 10312).

Tvarovky jsou vyrabény z trubek tvarovanim pod tlakem za studena.

Typy a provedeni tvarovek jsou uvedeny v katalogu dovozce.

Systém se spojuje pomoci hrdlovych spojek s pryzovym krouzkem (typ 70 HN 120 p, tfida
tvrdosti: H3, teplotni rozsah: - 20 + 80 °C, teplotni tfida B2, vyrobce Bode Dynamic GmbH).
Pryzovy krouzek ma certifikat DVGW DG-5112BS0407.

Vlastni spojovani trubek a tvarovek se provadi stlacenim pomoci lisovaciho nastroje

s vyménnymi &elistmi (V-profil). Tvarovky jsou vybaveny indikatory nezalisovaného spoje
(press indicator).

Tvarovky jsou vyrobeny z materialu AISI 304 (1.4301) a trubky z materialu AISI 304 (1.4301)
nebo AISI 304L (1.4307).

Musi byt zamezen kontakt vnéj§iho povrchu potrubi s materialy, které mohou zpusobit korozi
(napf. stavebni materialy obsahujici chloridy, sadra, beton a stavebni materialy obsahujici
&pavek). Nedoporu€uje se instalace v agresivnim prostfedi (napf. chemické provozy apod.).

Materiglové sloZzeni sytému H-LINE INOXPRESS 304 GAS:
Trubky, tvarovky

Vyrobce: NingBo IPC Piping System Co., Ltd.

Material: 1.4301 (304)

Norma: EN 10312

Trubky

Vyrobce: llta Inox S.p.A.,

Material: 1.4307 (304L)

Norma: EN 10312

4.2. Znadeni na vyrobku

Trubky jsou znaéeny podélné ¢ernym potiskem.
Tvarovky jsou znageny &ernym potiskem a Zlutym potiskem MOPS.

4.3. Vymezeni zpuisobu pouZziti vyrobku ve stavbé

Systém H-LINE INOXPRESS 304 GAS je ur¢en pro tlakové rozvody plynu.

Lisované systémy z nerezavéjici oceli se mohou pouzit pro vnitfni i venkovni nizkotlaké
rozvody plynu s provoznim pretlakem do 5 bar.

Pii pouziti systému je nutné se fidit pfislu8nymi normami pro instalaci a pokyny
vyrobce/dovozce.

4.4. Omezeni pouziti vyrobku

Musi byt zamezen kontakt vn&j§iho povrchu potrubi s materialy, které mohou zpUsobit korozi
(napt. stavebni materialy obsahujici chloridy, sédra, beton a stavebni materialy obsahujici
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&pavek). Nedoporuéuje se instalace v agresivnim prostfedi (napf. chemické provozy apod.).
Lisované systémy z nerezavéjici oceli se mohou pouzit pro vnitini i venkovni nizkotlaké
rozvody plynu s provoznim pretlakem do 5 bar. V pfipadé venkovnich rozvodu musi byt
zajisténa ochrana proti vnéj$im povétrnostnim vlivam.

Lisované systémy pro rozvody plynu nelze ukladat do zemé.

5. Podklady predlozené vyrobcem nebo dovozcem

Zadatel predlozil spolu se zadosti nasledujici dokumenty:
—  Technicky katalog a instalaéni manual: systém lisovanych rozvod( z nerezové oceli
AlSI| 304 a AISI 304L pro rozvody

6. Pouzité technické piedpisy, normy, prameny védeckych a
technickych poznatku, udaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovani a vydani STO byly pouzity nasledujici dokumenty:
— &SN EN 10312/A1:2006 Svafované trubky z korozivzdornych oceli pro dopravu vody
a jinych kapalin na bazi vody — Technické dodaci podminky
— Technische Regel Arbeitsblatt GW 541:0ktober 2004 Rohre aus nichtrostenden
Stahlen fiir die Gas- und Trrinkwasser-Installation, Anforderungen und Priifungen
— Technische Priifgrundlage DWGV G 5614 (P): Dezember 2013 UnlGsbare
Rohrverbindungen fiir metallene Gasleitungen; Pressverbinder

7. Zatfidéni vyrobku a postupy posuzovani shody dle NV 163

7.1. Zatfidéni vyrobku dle NV 163

Trubky a tvarovky (Systém H-LINE INOXPRESS 304 GAS) pro tlakové rozvody plynnych
paliv jsou stanovenymi stavebnimi vyrobky. V ramci pfilohy 2 NV 163 spadaji do skupiny €. 7
Stavebni vyrobky pro kanalizaéni systémy a rozvody kapalin a plynd, podskupiny 10, Trubni
sestavy, trubky, nadrZe, poplachové systémy pro Unik a zafizeni pro prevenci proti pfeplnéni,
armatury, adheziva, spoje, tésnéni pro spoje a tésnici viozky, potrubi, nosné konstrukce pro
trubky a potrubi, bezpeénostni pfislusenstvi

a) v instalacich pro dopravu/ rozvod/ skladovani plynu/paliva uréenych pro zasobovani
systému pro vytépéni/chlazeni budov z venkovniho zésobniku nebo posledniho regulacniho
zafizeni sité ke vstupu do vytapécich/chladicich systému budovy

b) v instalacich, na které se vztahuji poZadavky na poZarni odolnost, pouZitych pro dopravu/
rozvod/ skladovani plynu/paliva uréenych pro zasobovani systémii pro vytapéni/chlazeni
budov z venkovniho zasobniku nebo posledniho regulacniho zafizeni sité ke vstupu do
vytapécich/chladicich systémi budovy

c) vinstalacich, na které se vztahuji poZadavky reakce na oheri, pouZitych pro dopravu/
rozvod/ skladovéni plynu/paliva uréenych pro zéasobovani systému pro vytapéni/chlazeni
budov z venkovniho zésobniku nebo posledniho regulacniho zarizeni sité ke vstupu do
vytapécich/chladicich systému budovy.

7.2. Pfedepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 7, podskupiny 10a) stanovi pfiloha 2 NV 163 postup posuzovani shody
podle § 7 (ovéreni shody).

Bes pisemnenc scuhlasit C 224 nesm: b1 totu stavebi iicke osvedce Lele
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Pro vyrobky skupiny 7, podskupiny 10b), 10c) stanovi pfiloha 2 NV 163 postup posuzovani
shody podle § 5a (certifikace bez zkousek pfi dohledu).
Na zakladé § 10 NV 163 Ize uplatnit na Zadost vyrobce nebo dovozce i postup podle § 5

(certifikace).

7.3. Aplikované technické navody.

Pro danou skupinu vyrobku byl v ramci koordinagnich aktivit UNMZ zpracovan Technicky
navod 7.10.05.b.c, ktery se stal vychodiskem pro vymezeni rozsahu sledovanych vlastnosti a
metod pro jejich zjistovani.

7.4. Odchylky od technického navodu

Technické navody jmenované v él. 7.3. tohoto STO byly pfi jeho tvorbé aplikovany
v modifikované rozsahu s ohledem na , Technicky predpis DVGW G 5614 (P)“. Stavajici
normy nebo TN nefesi lisované spoje z ocelovych trubek.

8. Vymezeni technickych vlastnosti ve vztahu k zakladnim
pozadavkum a zptisoby jejich zjisténi.
8.1. Zakladni poZadavky a vymezeni technickych viastnosti.

Vymezeni technickych vlastnosti sledovanych ve vztahu k zakladnim pozadavkum je
v souladu s &lanky 7.3. a 7.4. tohoto STO uvedeno ve druhém sloupci nasledujici tabulky:

pisennehio ! iyt lGtG osvedceni 1ez celé.
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Pocet
Zkusebni vzorku
C. Nazev technické vlastnosti: postup Piredmét zkousky: | C/T | D |Pozadovana
hodnota:
1 Rozméry Arbeitsblatt GW trubky, tvarovky 1 Arbeitsblatt GW 541,
541 ¢l. 3.5
CSN EN 10312 CSN EN 10312
2 Rozméry zavitu CSN EN 10226-3 | zavit tvarovky 1 CSN EN 10226-1
3 Vzhled (povrch tvarovky) vizualné tvarovka (spoj) 1 DVGW W 534(P), &l.
12.2
4 Znaceni vizualné trubky, tvarovky 1 1 Arbeitsblatt GW 541,
¢l 5
CSN EN 10312
5 Kovové materialy kontrola trubky, tvarovky 1 1 Arbeitsblatt GW 541,
dokumentace ¢l. 3.2
nebo podle
deklarace vyrobce
6 Pryzové tésnici krouzky kontrola tésnici krouzek 1 1 DVGW G 5614 (P),
dokumentace ¢l. 4.1.21
Certifikat DVGW
7 Netésnost v nezalisovaném DVGW G 5614 (P), | spoj 1 DVGW G 5614 (P),
stavu ¢l.4.4.1 ¢l. 4.4.1
8 Tésnost v zalisovaném stavu DVGW G 5614 (P), | spoj 1 1 DVGW G 5614 (P),
¢l.4.4.2 ¢l. 442
9 Zkouska vnitinim pretlakem: DVGW G 5614 (P), | spoj 1 1 > 48 h
20 °C, 24 bar &l 45
CSN EN ISO 1167-
1,2
10 Staticka pevnost v ohybu DVGW G 5614 (P), | spoj 1 <£10cm
(prhyb), 3 bar, 60 min, 180 N ¢l. 4.6
11 Odolnost provoznim teplotam DVGW G 5614 (P), | spoj 1 Zadna netésnost
—20°C az+70"°C (6x) ¢l. 4.7
12 Zkouska kmity: 15 bar, voda, ¢as | DVGW G 5614 (P), | spoj 1 Zzadna netésnost
108 (zména zatizeni), kmitani ¢l. 4.8
(£ 1 mm, 20 Hz)
13 Odolnost torznimu napéti DVGW G 5614 (P), | spoj 1 Zzadna netésnost
(pokojova teplota, uhel natoceni | €l. 4.9
+5°, 10 cykld)
14 Tepelna odolnost za vy$Sich DVGW G 5614 (P), | spoj 1 <60 dm?®h
teplot (650°C, 30 min, 1 bar) ¢l. 4.10

8.2. Vymezeni zplisobu posouzeni technickych vlastnosti
V uvedené tabulce je uveden rovnéz seznam normativnich predpist pouzitych pro vymezeni
zpUsobu posouzeni jednotlivych sledovanych technickych vlastnosti a nezbytny pocet vzorku
pro certifikaci (C) a dohled nad systémem fizeni vyroby a kontrolu dodrZeni stanovenych
pozadavk( u vyrobkd (D).

8.3. Pozadované urovné technickych vlastnosti

Pro uréenda pouziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popsana v ¢lancich 4.3. a 4.4. tohoto STO,
byly pro jednotlivé vlastnosti stanoveny poZadované hodnoty v poslednim sloupci uvedené
tabulky.

Poznamka: C - certifikace vyrobku; T - ovéfeni shody typu vyrobku; D - dohled nad certifikovanym vyrobkem
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8.4. Dalsi technické piedpisy. které se na dany vyrobek vztahuji

Na spotiebitelské, skupinové a pfepravni obaly vyrobku se vztahuji pozadavky zakona ¢.
477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjSich predpisu.

Na vyrobek se dale vztahuje Nafizeni (ES) 1907/2006, ve znéni pozdéjSich predpisu
(REACH), zejména Piiloha XVII, kterou se stanovi seznamy nebezpecnych chemickych latek
a nebezpeénych chemickych piipravkd, jejichz uvadéni na trh je zakadzano nebo jejichZ
uvadéni na trh, do ob&hu nebo pouzivani je omezeno. Vyrobce smi aplikovat pouze takova
aditiva (stabilizatory, retardéry hofeni, pigmenty apod.), jejichz uziti neni Nafizenim REACH
omezeno.

9. Upfesiiujici poZzadavky na posuzovani systému fizeni vyroby
Pozn. Uplatni se pouze pfi posuzovani shody podle § 5.
9.1. Povinnosti vyrobce ve vztahu k systému fizeni vyroby

Viyrobce je povinen zajistit takovy systém fizeni vyroby (dale jen ,SRV*), aby veskeré
vyrobky, které uvadi na trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména splfiovaly zakladni
pozadavky.

Minimalni rozsah pozadavk( na zajisténi SRV vyrobcem je uveden v nasledujici tabulce:

goi‘. Oblast systému jakosti Upfestiujici pozadavky
1 Zodpovédnost za vyrobu Vyrobce ma jmenovité uréeny pracovniky zodpovédné za nakup surovin,
materiald a vyrobki ovliviujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho
procesu, za kontrolu a zkouseni, za kontrolni, méfici a zkusebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku pro expedici.
2 Zodpovédnost za celkové | Je uréen &len vedeni odpovédny za celkove fizeni jakosti vyrobk( véetné
fizeni jakosti pfezkoumavani a odpovédnosti za ndpravna a preventivni opatfeni
3 Technologicky postup Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostatecné
vyroby podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni predpisy jsou
k dispozici na prislusnych pracovnich mistech
4 Technické specifikace Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis
technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen zplsob jeho pouZiti ve stavbé
5 Vedeni zaznamu Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, material( a
vyrobk(i, o vyrob&, o vyrobnich a kontrolnich zkouskach, o ovéfovani a
kalibraci méfidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy jsou
identifikovatelné a Gitelné a jsou bezpe¢né archivovany.
6 Vyrobni a manipulaéni Vyrobce dba o spravny stav potfebného vyrobniho zafizeni.
zafizeni
7 Kontrola a zkou3eni Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zku$ebni Cinnosti (vstupni,
mezioperaéni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto
planem. Aktualni kontrolni a zkusebni postupy jsou k dispozici na pfislusnych
mistech. Vyrobce vede a uchovava zaznamy o zkouskach a kontrolach.
8 Méfidla pouzivana Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkouSeni stanovena
k zajisténi procesu vyroby, |vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
kontroly a zkouSeni fadné vede a uchovava zaznamy o ové&iovani a kalibraci méfidel ve smyslu
zékona o metrologii.
9 Baleni a znageni vyrobkii | Vyrobce ma zaji§tén proces baleni a znageni vyrobki v rozsahu nezbytném
pro zaji§t&ni shody se specifikovanymi pozadavky
10 Skladovaci prostory Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin,
materialll a vyrobkd a pro skladovéni a expedici hotovych vyrobk
11 Pokyny pro pouziti vyrobku | Vyrobce ma zpracovany navod pro pouZiti a Gidrzbu vyrobku v Eeském
jazyce

Ees pisemieho
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12 Zajisténi zakladnich Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatieni (napf. vycvik pracovniki pro
preventivnich opatfeni funkce ovliviujici jakost vyrobkd, vyuZivani zaznami o jakosti a o
stiznostech zakaznikil)

9.2. Povinnosti Zadatele ve vztahu k systému fizeni vyroby

Zadatel je povinen zajistit zplisob kontroly vyrobku tak, aby veskeré vyrobky, které uvadi na
trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména splfiovaly zakladni pozadavky.

Ve stanovenych postupech posouzeni shody je Zadatel povinen zajistit posouzeni SRV
autorizovanou osobou u vyrobce nebo provadi a podrobuje posouzeni AO kontrolu
dovazenych a na trh uvadénych vyrobkl z hlediska shody s technickou dokumentaci a se

zakladnimi pozadavky.

Minimalni rozsah pozadavku na zaji$téni kontroly distribuovanych vyrobku je uveden
v nasledujici tabuice:

Por.

& Pozadavek Uptesiiujici pozadavky

1 | Dokumentace a obecné | 1.1 Systém jakosti vyrobce a jeho certifikace. Dozorovani vyroby.
pozadavky 1.2 Zavedeni a popis zptisobu nakupovani, prejimky, manipulace, skiadovani a
dodavani vyrobka.

2 | Nakupovani a pfejimka | 2.1 Zaznamy o nakupovanych vyrobcich.
2.2 Piejimka nakupovanych vyrobku a jeji rozsah.

3 | Manipulace, skladovani | 3.1 Skladovaci prostory dovozce.

a dodavani 3.2 Deklarace vlastnosti vyrobku v souladu s technickou specifikaci.
3.3 Uzivatelske instrukce v eském jazyce.

3.4 Zaznamy o stiznostech (reklamacich) zakaznikd.

4 | Specifické  pozadavky | Jen v pfipadé, Ze jsou potiebné.

prislusné technické
specifikace

5 | Roz8ifeni provérky pfi|5.1 Zmény v dokumentaci Zadatele.
dohledu 5.2 Prohlaseni o shodé.

9.3. Zodpovédnost za dohled nad systémem fizeni vyroby

9.3.1. Postup podle § 7 NV 163 — Ovéreni shody

Vramci posouzeni cestou ovéfovani shody dle § 7 je vyhradni zodpovédnost za
implementaci, dokumentovani a provozovani SRV véetné internich dohled vyhradni
zodpovédnosti vyrobce, totéZ plati o kontrole importovanych vyrobku dovozcem.

Vyrobce nebo dovozce provadi vlastnimi prostfedky nebo zajisti u akreditované zkusebni
laboratofe v ramci vystupni kontroly provedeni zkou$ek alespofi v nasledujicim rozsahu:

Rozméry, vzhled a znaceni 1x za 4 hodiny
Spravny typ tésniciho krouzku (gas) 1x za 4 hodiny

Vzorky odebira vyrobce nahodné na vystupu z technologické linky, dovozce v ramci
prejimani zakazky.

Z hlediska autorizované osoby se uplatni pouze kontrolni mechanismus zaloZzeny na
zkouskach vzork( vyrobku prokazujicich shodu s parametry a kritérii stanovenymi v kapitole
8 tohoto STO. Autorizovana osoba vyda po ukonéeni testl zkusebni protokol s omezenou
dobou platnosti 3 roky. Pfed ukon&enim platnosti zkusebniho protokolu vyrobce ¢&i dovozce

pisetnselo ¢ AC 224 nesmi byt toto stavehni technické osvedce 1uprodushovanc tiez cele.
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pozada autorizovanou osobu, ktera zku$ebni protokol vydala, o nové zkouseni a vydani
nového zkusebniho protokolu s aktualnimi zjisténimi.

9.3.2. Postup podle § 5 NV 163 — Certifikace

Vyhradni zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV ma vyrobce,
v pfipadé dovozu stavebnich vyrobkd je za kontrolu dovazenych vyrobku zodpovédny
dovozce.

Vyrobce provadi vlastnimi prostfedky nebo zajisti u akreditované zkusebni laboratore v ramci
vystupni kontroly provedeni zkou$ek alespori v nasledujicim rozsahu:

Rozmeéry, vzhled a znadeni 1x za 4 hodiny
Spravny typ tésniciho krouzku (gas) 1x za 4 hodiny

Vzorky odebira vyrobce ndhodné na vystupu z technologicke linky.

Autorizovana osoba vramci své spolutgasti na procesu posuzovani shody provadi
pravidelny dohled nad fadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly
vyrobkid u dovozce a kontrolu dodrzeni stanovenych pozadavkd u vyrobku jedenkrat za 12
mésicli. Platnost certifikatu a moznost uvadét vyrobky nadale na trh je podminéna kladnymi
vysledky kontrolnich &innosti uvedenych ve zpravé pfedané vyrobci nebo dovozci.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorizovana osoba tak, aby
b&hem tfi let doslo k provéreni véech prvki SRV uvedenych v kapitole 9.1.

Bé&hem dohledu odebira pracovnik autorizované osoby vzorky v po¢tu uvedenem ve sloupci
,D* tabulky z kapitoly 8.1. za (&elem kontroly dodrZeni stanovenych pozadavku zkouSkami
provedenymi laboratofi autorizované osoby alespofi v nasledujicim rozsahu:

Rozmeéry, vzhled a znageni

Spravny typ tésniciho krouzku (gas)

Tésnost v zalisovaném stavu

Zkouska vnitinim pretlakem (20 °C, 24 bar, 48 h)

10. Ovérovaci zkousky

Pro vymezeni technickych vlastnosti vyrobku a pro vydani STO nebylo nutné provadét
ovérovaci zkousky.

Zpracoval: Ing. Vladimir Sedlacek
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